Sistema de dosificacion DULCODOS ULla (instalacion
en linea de liquido)

Sistema de dosificaciéon especial para la preparacion de una solucién de
polimeros liquidos activada

ProMinent®

La estacion de preparacion de polimeros DULCODOS ULla es una instalacion en linea y procesa polimeros liquidos
en una solucion totalmente activada. Con una camara de mezcla y maduracién integrada y una nueva bomba
dosificadora peristaltica, esta preparada de forma optima para su aplicacion.

Detalles técnicos

m Dosificacion proporcional estandar
m Se pueden seleccionar 3 tipos de instalaciones con distinto equipamiento:
m basic: ajuste manual del caudal, lavado manual
m medium: regulacion automatica del caudal, lavado manual
m comfort: regulacion automatica del caudal, lavado automatico
m Posibilidad de elegir una unidad de dilucion posterior opcional
m Seleccion de la bomba peristaltica y de la bomba dosificadora:
m Bombas peristalticas DFXa 0530 y 0565 para contrapresiones de hasta 4.5 bar
m Bombas dosificadoras gamma/ X con cabezal HV hasta 4.5 bar
m Bombas dosificadoras Sigma de hasta 4.5 bar
m Control compacto Schneider Electric TM241 y panel tactil STO735 4.3”
m Equipamiento opcional con Ethernet / Modbus TCP
® Equipamiento opcional con PROFIBUS®
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polimeros liquidos activada

Se pueden procesar los tipos siguientes de polimeros:

m Polimeros liquidos (0.05 - 1.0 %)
m como emulsiones o dispersiones

ProMinent®

Opciones de componentes:

m Capacidad de preparacion libremente seleccionable
m Variantes de instalacion
m Conexion eléctrica
m Variantes de control con o sin comunicacion de datos
m Variantes de operacion
m Bombas dosificadoras de polimeros liquidos
m Bomba peristaltica DFXa
m Bomba dosificadora gamma/ X
m Bomba dosificadora Sigma 1 control
m Monitoreo de falta de polimero liquido
m Bomba de aumento de presiéon de agua sin tratar
m Unidad de dilucién posterior

m |dioma

Tipo 100 200 400
Capacidad de preparacion max. I/h 100 200 400
Capacidad de preparacion max. / En linea con di- I/h 450 900 1,800
lucion posterior

Tiempo de maduracion min 15 15 15
Presién de agua max. bar 8 8 8
Presién de agua min.* bar 4 4 4
Contrapresion max. bar 4.5 4.5 4.5
Longitud mm 1,200 1,200 1,200
Ancho mm 800 800 800
Alto mm 1,900 1,900 1,900
Conexioén hidraulica DN mm 25 25 25
Boca de descarga DN mm 25) 25 25
Clase de proteccion IP 55 IP 55 IP 55
Suministro eléctrico V/Hz 220-240/50-60 220-240/50-60 220-240/50-60

*

Para una menor presion de agua, use la opcidon de aumento de presion
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